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trwaloéci streszczono do jednej strony, zachowujac wigcej miej-
s~ dla czesci graficznej [zalgcznik 111/ . Karty te sg barwy ré-
TOWC]. :

Aktualnie rozpow szechniono 1160 kart biatych, 80 kart zielo-

nych i 50 kart rézowych obejmujacych nastepujgce elementy:

- kondensatory

- oporniki :
daky wiekszoéé kart
- tranzystory

- potencjometry

- przekaZniki

- obwody magnetyczne
- rdzenie ferrytowe

s zigcza

- przetaczniki

- warystory

- mikrouklady

- silniki asynchroniczne.

O$rodek Niezawodnosci oraz niektérzy konstruktorzy podjeli
przyspieszone badania elementéw. Korzysci sg niezanrzeczalne,
jednak nalezy bardzo ostroznie interpretowaé wyniki; W zasadzie
powinni to robié technolodzy specialisci. Do tej pory rozpowszech-
niono tylko kilka kart, uwz gledniajacych badania przy stopniowa-

nym obcigzeniu.
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liwv podczas préby, wylacza sie go ze statystyki od samego poczat-

k . Pojawienie sig takiego uszkodzenia oznacza sie przez +1 HL:

Strona 2

2.1. Oznaczenie préb

Préby sg wymieniane W kolejnoéci ich przeprowadzania.

2.2. Kazda rubryka kolumny "Oznaczenie préb" powinna stanowié

cze$é lub calosé szeregu préb wykonanych na tej samej prébce.

2.3. W odpowiednim kwadracie A wstawia sie oznaczenie cechy

podstawowej |poréwnaj punkt 1.b. ! i

2.4. W kwadracie B wstawia sie oznaczenie wlaéciwe dla grupy
elementéw pobranych z prébki i przeznaczonych do okre$lonych
badand /do réznych grup badan pobierane sg z prdbki inne gru-

py elementdéw/.
2.5. Liczba usterek

Okreélenie usterki podane jest w kolumnie "Dopuszczalne od-

chylki".

- Jeéli ktérys z elementéw wykazuje jaka$ usterke przy pomiarach
wstepnych i usterka ta istnieje nadal po badaniach, W rubryce
"Uwagi" nalezy dac wyjaénienie dla wykazania, ze usterki tej

nie mozna przypisa¢ wplywowi préb.

. Podobnie, je$li w grupie elementéw poddanych szeregowi préb
ktérys element wykazuje wade po kilku prébach, wada bedzie li-
czona tylko raz, a W wyjaénieniu okresli sie prébe, ktora wyka-

zala wady.
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Do rys. 4.

Uwaga 3:

Uwaga 4%

Uwaga 5t

Uwaga 6:

Uwaga 7

Uwaga 8:

8L

Jak w uwadze 2, lecz z mozliwoécig nacigcia odpo-

wiednika liczby 4-cyfrowej.

Sposéb nacinania do wyznaczenia pos zczegdlnych
cyfr: dla 0 naciagé naprzeciwko 0, dlal naciaé na-
przeciwko Fix

dla 2 nacigé naprzeciwvko 2 i x, dla 3 naciaé naprze-
ciwko 2470

dla 4 nacigé naprzeciwko Lix, d1ab nacigé naprze-
ciwko 411

dla 6 naciaé naprzeciwko 4 i 2,dla’7 nacigé naprze-
ciwko 7 i x

dla 8 nacigé naprzeciwko 7 i1, dla 9 naciaé naprze-

ciwko 7 1 2.

Nacigé naprzeciwko cyfry i naprzeciwko strzaltki dla

liczby zawarte]j miedzy 6 i 10.

Naciaé naprzeciwko cyfry.

Nacigé naprzeciwko kazdej cyfry zadane] liczby zgod-
nie z uwaga 4, lecz nie liczgc sig ani z X ani z 0,

ktére tu nie istniejg .

Nacigé naprzeciwko odpowiedniego miesigca /i strzal-
ki w przypadku drugiego pélrocza/ . Analogicznie W

przypadku roku.
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