
























































































































































	SPIS TREŚCI
	ZAGADNIENIA LUTOWANIA MIĘKKIEGO MIEDZI 
I JEJ STOPÓW ZA POMOCĄ LUTOWNIC ELEKTRYCZNYCH
	l. WSTĘP
	2. ZASADY TEORETYCZNE LUTOWANIA MIĘKKIEGO 
MATERIAŁÓW METALICZNYCH
	2.1. Istota lutowania
	2.2. Zjawiska fizyko-chemiczne wpływające na lutowanie
	2.2.1. Utlenienie powierzchni łączonych materiałów [3]
	2.2.2. Zwilżalność łączonych materiałów spoiwem [4,5]
	2.2.3. Rozpływanie się spoiwa po powierzchni łączonego materiału [4,5]
	2.2.4. Zjawisko włoskowatości
	2.2.5. Siły powierzchniowego przyciągania i dyfuzja [5,7]


	3. TECHNOLOGIA LUTOWANIA
	3.1. Skład i własności spoiw
	3.2. Wstępne cynowanie
	3.3. Rodzaje i własności topników
	3.4. Czas i temperatura lutowania
	3.5. Wielkość szczeliny między łączonymi materiałami
	3.6. Lutownice elektryczne
	3.7. Niektóre szczegóły operacji lutowania [6,13]

	4. WADY LUTOWANIA [3-6]
	5. BADANIA PRZYDATNOŚCI SPOIW I TOPNIKÓW DO LUTOWANIA 
ORAZ JAKOŚCI POŁĄCZEŃ LUTOWANYCH
	5.1. Badania zwilżalności i rozpływania spoiwa
	5.2. Badania własności kapilarnych
	5.3. Badania działania korozyjnego topnika
	5.4. Badania wpływu topnika na oporność izolacji
	5.5. Badania i kontrola jakości połączeń lutowanych

	6. UWAGI KOŃCOWE
	WYKAZ LITERATURY

